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ECO2TOUCH	-	Système	de	serrage	Intelligent	
Serrage	asservi	pour	clés	dynamométriques	hydrauliques	

La	société	HYTORC	,	en	partenariat	avec	JUKO	Technik	,	société	d’engineering	

basée	à	Munich,	a	mis	au	point	un	système	de	serrage	asservi	spécialement	
conçu	 pour	 l’uMlisaMon	 de	 clés	 dynamométriques	 hydrauliques.	 Ainsi	 nous	

avons	 voulu	 répondre	 aux	 nouvelles	 demandes	 d’adaptaMon	 de	 différentes	
entreprises	 au	 concept	 Industrie	 4.0	 .	 L’ECO2TOUCH	 répond	 aux	 exigences	

décrites	dans	 la	nouvelle	norme	VDI/VDE	2862	 /	2.	Ce	 système	 intelligent	a	

été	conçu	pour	générer	de	nombreux	programmes	de	serrages	différents	avec	
prise	en	compte	de	 la	traçabilité	et	documentaMon	de	chaque	applicaMon.	 Il	

est	 maintenant	 possible	 d’effectuer	 des	 serrages	 documentés,	 avec	 des	
valeurs	 de	 couples	 importantes,	 en	 uMlisant	 toute	 la	 gamme	 de	 clés	

dynamométriques	hydrauliques	fabriquées	et	conçues	par	HYTORC	USA.

• Serrage	au	couple	en	mode	automaMque	avec	suivi	de	la	valeur	d’angle.	

• Serrage	en	mode	couple	et	angle	avec	traçabilité	et	documentaMon.	

• Serrage	au	couple	avec	détecMon	de	la	limite	élasMque.	

• Serrage	en	tension	avec	les	écrous	HYTORC	et	les	rondelles	‘’Z’’	

• Paramètrage	du	système	par	le	biais	de	l’écran	tacMle	de	la	pompe.	

• Emission	de	rapports	par	le	système	en	fin	de	serrage.	

• Suivi	des	courbes	de	serrage	après	chaque	serrage	de	vis.	

• Suivi	de	l’angle	de	rotaMon	en	mode	direct	.	

http://www.hytorc-ace.com
http://www.hytorc-ace.com


 

ECO2TOUCH	-	Système	de	serrage	Intelligent	
ExplicaMons	et	descripMf	des	foncMons	

FoncMon	de	serrage	:	DGA	

Serrage	au	couple	en		mode	automaMque	avec	enregistrement	des	données.	

FoncMon	de	serrage	:	DGD	

Serrage	au	couple	en		mode	automaMque	avec	suivi	angulaire	et	enregistrement	des	
données.	

FoncMon	de	serrage	:	DGS	

Serrage	au	couple	en		mode	automaMque	avec	suivi	de	la	limite	élasMque	et	
enregistrement	des	données.	

FoncMon	de	serrage	:	DDW	

Serrage	au	couple	et	angle	en		mode	automaMque	avec	enregistrement	des	données.	

FoncMon	de	serrage	:	SGA	

Serrage	avec	détecMon	de	la	limite	élasMque	en		mode	automaMque	avec	
enregistrement	des	données.	



 

FoncMon	de	serrage	:	SGD	

Serrage	avec	détecMon	de	la	limite	élasMque	et	suivi	angulaire	en		mode	automaMque	
avec	enregistrement	des	données.	

FoncMon	de	serrage	:	VGA	

Serrage	de	l’écrou	HYTORC	(	tensioneur	mécanique)		en	mode	automaMque	avec	
enregistrement	des	données	de	tensions	sur	Mrants	ou	goujons.	

FoncMon	de	mesure	:	EXT	(	interface	0-10mA	ou	0-20	mA	ou	0-40	mA	)	

Connexion	d’un	capteur	ultrason	externe	pour	mesure	et	vérifica_on	de	la	tension	
exercé	sur	le	goujon	ou	_rant	pendant	le	procédé	de	serrage.	

FoncMon	de	serrage	:	SEQ	

Combinaison	de	plusieurs	programmes	et	procédés	de	serrage.		Exemple:	serrage	en	mode	
DGA	puis	en	mode	DDW	en	mode	automaMque	avec	enregistrement	des	données.	

FoncMon	de	vérificaMon	:	DAT	

Cece	fonc_on	intégré	l’analyse	des	données	et	procédés	de	serrage.	

Ci-dessous:	Exemple	de	courbe	résultante	d’un	procédé	de	serrage	en	mode	couple	et	angle.	
Paramètres	programmés:	Clé	UMlisée	:	AVANTI	3	-	Couple	de	pré	serrage	=	425	Nm		
Angle	de	serrage	souhaité	:	78	°-	Couple	maxi	à	ne	pas	dépasser	:	3	950	Nm		
Résultats	(courbe)	:	Nous	nous	apercevons	en	lisant	le	graphique	que	le	couple	de	pre	serrage	à	bien	
été	respecté	(	cercle	bleu	490	Nm)	,	dès	lors	le	système	commence	le	serrage	à	l’angle	jusqu’a	
ameindre	l’angle	demandé	(	cercle	rouge	78°).	Le	graphique	nous	apprend	également	que	le	couple	
ameint	pour	obtenir	les	78°	est	de	2	350	Nm.		



ECO2TOUCH	-	Système	de	serrage	Intelligent	
Serrage	asservi	pour	clés	dynamométriques	hydrauliques	

Serrage	de	vis	validé	:	graphique	avec	
courbe		(vert).	L’écran	est	vert	,	cela	veut	
dire	que	l’on	peut	passer	au	serrage	de	la	
prochaine	vis.

Problème	de	serrage	de	la	vis	:	graphique	avec	
courbe	(	rouge).	Analyse	du	problème	avant	
nouveau	serrage	de	la	même	vis	ou	
remplacement	de	de	la	vis	par	une	nouvelle.

Edi_on	d’un	rapport	complet	en	fin	de	
serrage	avec	no_fica_on	des	vis	serrées,	
problèmes	éventuels	de	serrage	
rencontrés	lors	de	la	procedure.


